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Zastosowanie

Cyfrowy ultradzwigkowy defektoskop CUD shuzy do
wykonywania badan materialtdow 1 urzadzen, pomiarow
grubosci, a takze do badania szczelnosci. Konstrukcja
defektoskopu CUD, w technice cyfrowej, jest w wysokim
stopniu zintegrowana ze wspolczesnymi komputerami.
Oprogramowanie jest wysoce wyspecjalizowane i pozwala
na typowe zastosowania defektoskopu oraz na
zastosowania przedmiotowe w zaleznosci od potrzeb
klienta. Oprogramowanie to jest stale rozbudowywane, a
jego nowe wersje sa oferowane posiadaczom urzadzenia.
Defektoskop CUD umozliwia przeprowadzenie wszystkich
typowych badan polaczen spawanych wedlug norm i
procedur.

Cechy defektoskopu CUD utatwiajace
badania:
e automatycznapodstawa czasu,

e samoczynna ocena wielkosci wady wedlug OWR-
DGS-AVG (system europejski),

e  mozliwosé¢ tworzenia i korzystania z wykresow DAC
przy ocenie wielkosci wad (system amerykanski),

e wbudowany katalog gtowic ultradzwigkowych,
e wbudowany katalog badanych materiatow,
o kalibrowanie glowic,

e mozliwos¢ zapamigtania duzej ilosci nastawien
defektoskopu (np. do: pomiaréw grubosci, badania
spoin, itd.) i wynikow badan.
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Cechy unikatowe defektoskopu CUD:

e skaner i mapa wykrytych wad (Sonogram) —
dokonujacy automatycznej oceny (np. wedlug
PN-EN 1712 i 1714 ), zapamigtujacy pelne wyniki
badan i rysujacy mapy wykrytych wad — Sonogramy
(odpowiedniki radiogramow); wyniki badania moga
by¢ uzyte np. do powtdrzen potwierdzajacych ich
wiarygodnos$é,

e badanie spoin cienkich 2-8 mm wedlug instrukcji
IBUS TD, ktorej walidacja jest zgodna znorma PN-EN
ISO/IEC 17025:2005 pkt 5.4.4., instrukcja ta jest
kompletna, a w szczegdlnosci formutuje: sposob
wykonywania i zakres badan oraz kryteria akceptacji
spoin, walidacjg sprz¢tu i jego parametry, dokumentacjg
badan i normy towarzyszace,

e badanie spoin ze stali austenitycznej o niewielkich
grubosciach — uzycie specjalnej glowicy Tandem oraz
metody IBUS-TD, umozliwia badanie takich spoin,
walidacja metody na wzorcu z identycznego materiatu
jak badany obiekt pozwala na uzyskanie pelnej
wiarygodnosci i powtarzalnosci badan,

e badanie spoin pachwinowych i katowych juz od 1
mm — odpowiednie oprzyrzadowanie oraz procedura
badania, pozwalabada¢ spoiny pachwinowe i katowe,

e wspolpraca z dynamiczna baza danych UltraBase —
mozliwo$¢ szybkiego i automatycznego przenoszenia
danych (np. wyniki badania, informacje o badaniu,
spawaczu itp.) bezposrednio do bazy danych UltraBase,

e mozliwo$¢é¢ implementacji opracowanych
specjalistycznych procedur wykorzystujacych
bogate mozliwosci defektoskopu CUD.
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Przyktady badan defektoskopem CUD
wedtug normi procedur:

e badania spoin wedhug normy PN-89/M-69777 170055,
e badaniaspoin wedtug norm PN-EN 17121 PN-EN 1714,
e badaniaspoin wedlug wytycznych Petrobras (Brazylia),

e badania spoin cienkich 2-8 mm wedtug instrukcji IBUS-
TD,

e badaniablach wedtug normy BN-74/0601,

e Dbadania osi zestawow kolowych wedlug normy BN-
75/3518,

e badanieizolatoréw porcelanowych,
e badaniaaluminiowych felg samochodowych, i inne.

Dane techniczne defektoskopu CUD:
e wymiary 186 x 140 x 58 mm,
e wymienna bateria (11,5V 30Ah),

e  czas pracy baterii ok. 5 godzin, a z wymiang bez
ograniczen,

e zasilacze: sieciowy i do baterii akumulatorow,

e waga z akumulatorami 1,7kg,

e wymiary ekranu 117 x 88 mm,

e wzmocnienie 0 — 80 dB,

e  zasigg podstawy czasu 6 mm — 5 m,

e  zakres nastawien predkosci fal 2,0 — 6,5 km/sek,

e kalibrowanie gltowic: offset, czutos¢,

o wyswietlacz miodowy bardzo jasno §wiecacy z tzw.
aktywna matryca,

e prosta obstuga za pomoca zaledwie sze$ciu klawiszy,

o czestotliwos¢ gtowic 0,5 - 12 Mhz,

e obudowa bryzgo i pylo szczelna,

o wtyki do glowic typu LEMO wygodne w uzyciu,

e wspolpraca z komputerem w systemie Windows 95,
98, ME, 2000, XP,

e komunikacja z komputerem: LPT Iub USB,

e wbudowano: SKANER; wykres uniwersalny DGS;
procedure do budowy wykresow DAC,

o katalogi gtowic i materiatow,
e W peli zautomatyzowana podstawa czasu.
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